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�H�S�M� �V�-�P�r�e�s�s� �1�1�6�0

�P�r�e�n�s�a� �d�e� �b�a�l�a�s� �v�e�r�t�i�c�a�l�e�s� �H�S�M� �V�-�P�r�e�s�s� �1�1�6�0

�L�a� �H�S�M� �V�-�P�r�e�s�s� �1�1�6�0� �e�s�,� �c�o�n� �s�u� �p�e�s�o� �d�e� �b�a�l�a� �m�á�x�i�m�o� �d�e� �5�5�0� �k�g�,� �e�l

�m�o�d�e�l�o� �p�u�n�t�e�r�o� �d�e� �l�a� �s�e�r�i�e� �H�S�M� �V�-�P�r�e�s�s�,� �c�o�n� �u�n�a� �f�u�e�r�z�a� �d�e� �p�r�e�n�s�a�d�o

�m�a�y�o�r� �y� �u�n�a� �r�e�n�t�a�b�i�l�i�d�a�d� �m�u�y� �p�o�r� �e�n�c�i�m�a� �d�e� �l�a�s� �d�e�m�á�s�.

�E�s�p�e�c�i�f�i�c�a�c�i�o�n�e�s

�N�.�º� �a�r�t�í�c�u�l�o�: �6�0�4�4�1�1�4

�E�A�N �4�0�2�6�6�3�1�0�8�0�3�3�0

�F�u�e�r�z�a� �d�e� �p�r�e�n�s�a�d�o� �:�5�9�4� �k�N

�F�u�e�r�z�a� �e�s�p�e�c�í�f�i�c�a� �d�e
�p�r�e�n�s�a�d�o� �:

�4�5� �N�/�c�m�²

�P�o�t�e�n�c�i�a� �d�e� �t�r�a�n�s�m�i�s�i�ó�n�:�4� �k�W

�T�e�n�s�i�ó�n� �/� �F�r�e�c�u�e�n�c�i�a�:�4�0�0� �V� �/� �5�0� �H�z

�D�u�r�a�c�.� �c�i�c�l�o� �e�n� �m�a�r�c�h�a
�e�n�:

�2�5� �s

�R�e�n�d�i�m�i�e�n�t�o� �d�e
�p�r�e�n�s�a�d�o� �e�n� �m�a�r�c�h�a� �e�n
�v�a�c�í�o� �(�t�e�ó�r�)�:

�1�3�,�7�5� �m�³�/�h

�A�l�t�u�r�a� �d�e� �l�l�e�n�a�d�o�: �1�1�1�5� �m�m

�A�n�c�h�u�r�a� �x� �a�l�t�u�r�a� �d�e� �l�a
�a�p�e�r�t�u�r�a� �d�e� �l�l�e�n�a�d�o�:

�1�1�9�5� �x� �6�5�0� �m�m

�L�o�n�g�i�t�u�d� �x� �A�n�c�h�u�r�a� �x
�A�l�t�u�r�a� �d�e� �l�a� �b�a�l�a�:

�1�2�0�0� �x� �1�2�0�0� �x� �1�1�0�0� �m�m

�P�e�s�o� �d�e� �b�a�l�a�: �5�5�0� �k�g

�C�l�a�s�e� �d�e� �c�a�r�g�a�: �a� �m�a�n�o

�A�n�c�h�u�r�a� �x� �P�r�o�f�u�n�d�i�d�a�d� �x
�A�l�t�u�r�a�:

�1�7�8�0� �x� �1�3�8�8� �x� �2�9�8�5� �m�m

�P�e�s�o�: �2�3�0�0� �k�g

�L�í�n�e�a� �d�e� �p�r�o�d�u�c�t�o�s
�a�s�o�c�i�a�d�a�:

�V�-�P�r�e�s�s

�T�i�p�o� �d�e� �c�o�n�s�u�m�i�b�l�e�s�:�A�l�a�m�b�r�e�,� �A�l�a�m�b�r�e� �d�e� �o�j�a�l

�M�a�t�e�r�i�a�l� �p�r�e�n�s�a�d�o�: �P�l�á�s�t�i�c�o�,� �M�e�z�c�l�a� �d�e� �p�a�p�e�l�,
�C�a�r�t�ó�n�,� �R�e�s�t�o�s� �d�e
�e�s�t�a�m�p�a�d�o

�I�n�f�o�r�m�a�c�i�ó�n� �d�e�l� �p�r�o�d�u�c�t�o

�P�a�r�a� �l�l�e�n�a�r� �l�a� �p�r�e�n�s�a� �s�e� �a�b�r�e� �l�a

�m�i�t�a�d� �s�u�p�e�r�i�o�r� �d�e� �l�a�s� �p�u�e�r�t�a�s

�h�a�c�i�a� �l�a� �d�e�r�e�c�h�a

�V�o�l�a�n�t�e� �d�e� �c�i�e�r�r�e� �-� �F�á�c�i�l� �d�e� �u�s�a�r

�g�r�a�c�i�a�s� �a� �r�o�s�c�a� �i�n�v�e�r�t�i�d�a� �p�a�r�a� �u�n�a

�r�á�p�i�d�a� �a�p�e�r�t�u�r�a� �y� �c�i�e�r�r�e

�C�o�n� �l�a� �t�e�c�n�o�l�o�g�í�a� �d�e� �a�v�a�n�c�e� �r�á�p�i�d�o

�l�a�s� �p�r�e�n�s�a�s� �d�e� �b�a�l�a�s� �s�o�n

�p�a�r�t�i�c�u�l�a�r�m�e�n�t�e� �e�f�i�c�i�e�n�t�e�s� �y� �t�i�e�n�e�n

�u�n� �b�a�j�o� �c�o�n�s�u�m�o� �e�n�e�r�g�é�t�i�c�o�.� �E�s�t�o

�a�h�o�r�r�a� �t�i�e�m�p�o� �y� �c�o�s�t�e�s

https://www.hsm.eu


www.hsm.eu
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www.tuev-sued.de/ps-zert

Автоматическое прессование

Автоматическое прессование после 
закрытия дверцы.

Экономичный

Оптимальные размеры и вес тюков 
для экономичного хранения, транс-
портировки и прямого сбыта.

HSM TCS

Система HSM TCS (Torsion Control 
System) для контроля перекоса 
пресс-плиты.

Обвязка

Обвязка тюка проволокой – оп-
ционально доступна ленточная 
станция для перевязывания полиэ-
фирной лентой или проволокой на 
выбор.

Графический дисплей

Удобная мембранная клавиатура 
и текстовый дисплей, на котором 
выводится информация о состоя-
нии пресса.

Прессует картон и плёнку

Подходит для прессования картона 
и плёнки.
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