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www.tuev-sued.de/ps-zert

Автоматическое прессование

Автоматическое прессование после 
закрытия дверцы.

Экономичный

Оптимальные размеры и вес тюков 
для экономичного хранения, транс-
портировки и прямого сбыта.

HSM TCS

Система HSM TCS (Torsion Control 
System) для контроля перекоса 
пресс-плиты.

Обвязка

Обвязка тюка проволокой – оп-
ционально доступна ленточная 
станция для перевязывания полиэ-
фирной лентой или проволокой на 
выбор.

Графический дисплей

Удобная мембранная клавиатура 
и текстовый дисплей, на котором 
выводится информация о состоя-
нии пресса.

Прессует картон и плёнку

Подходит для прессования картона 
и плёнки.
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