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**HSM ProfiPack P425 (Wechselstrom / alternating current)
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Regulacja szerokości ciętego  
materiału

Dzięki bezstopniowej regulacji szero-
kości ciętego materiału ze skalą moż-
na wyprodukować materiał dokładnie 
zgodny z wymaganiami.

Regulacja stopnia kompresji  
materiału opakowaniowego

Możliwość ustawienia dwóch stopni 
kompresji materiału opakowaniowego 
w zależności od zastosowania.

Intuicyjna obsługa

 
Intuicyjny panel sterowania z diodami 
LED na wytrzymałej klawiaturze  
membranowej sygnalizuje stan  
pracy urządzenia.

Praca ciągła

 
Mocny silnik zapewnia niezawodną 
pracę nawet w trybie ciągłym. 

Wysokiej jakości materiał  
wypełniający

Otrzymane z kartonu maty wyście-
łające  oraz materiał wypełniający 
stanowią doskonałą ochronę dla 
każdego przedmiotu przeznaczonego 
do wysyłki.

Wałki tnące z hartowanej litej stali

 
Hartowane indukcyjnie wałki tnące  
z litej stali są odporne na zszywki  
kartonowe i zapewniają długotrwa-
łość.

*HSM ProfiPack P425
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