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�L�o�n�g�i�t�u�d� �d�e� �l�a� �b�a�l�a�:
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�A�l�t�u�r�a�:

�7�9�0�0� �x� �1�6�6�0� �x� �2�4�8�5� �m�m

�P�e�s�o�: �7�1�0�0� �k�g

�T�i�p�o� �d�e� �c�o�n�s�u�m�i�b�l�e�s�:�C�i�n�t�a� �d�e� �a�t�a�d�u�r�a

�M�a�t�e�r�i�a�l� �p�r�e�n�s�a�d�o�: �P�l�á�s�t�i�c�o�,� �M�e�z�c�l�a� �d�e� �p�a�p�e�l�,
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Made in
Germany

Wyświetlacz i PLC

Obsługa z wykorzystaniem programo-
walne sterowanie (PLC), dostępna 		
w wielu językach.

Klapa załadowcza
Hydrauliczne klapy załadowcze dla 
zapewnienia maksymalnego komfortu 
obsługi.

Automatyczny sygnał „Bela gotowa“

Automatyczna informacja po spraso-
waniu wystarczającej ilości materiału 
dla zakończenia i związania beli.

Wiązanie

Ręczne wiązanie beli taśmą poliestro-
wą. (HL 3521 S opcjonalnie również z 
zaciski do taśm lub taśmą)

Łatwe czyszczenie i konserwacja

Łatwe czyszczenie i konserwacja dzię-
ki specjalnej konstrukcji i możliwości 
pozycjonowania płyty prasującej.

Przeciwpłytka

Hydrauliczna przeciwpłyta do odbioru 
beli zapewnia najwyższy komfort 		
i bezpieczeństwo obsługi.
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