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�H�S�M� �V�-�P�r�e�s�s� �6�1�0

�P�r�e�n�s�a� �d�e� �b�a�l�a�s� �v�e�r�t�i�c�a�l�e�s� �H�S�M� �V�-�P�r�e�s�s� �6�1�0

�L�a� �H�S�M� �V�-�P�r�e�s�s� �6�1�0� �r�e�d�u�c�e� �e�l� �v�o�l�u�m�e�n� �d�e� �c�a�j�a�s� �d�e� �c�a�r�t�ó�n� �o� �d�e

�p�l�á�s�t�i�c�o� �d�e� �m�a�n�e�r�a� �r�e�n�t�a�b�l�e�.

�E�s�p�e�c�i�f�i�c�a�c�i�o�n�e�s

�N�.�º� �a�r�t�í�c�u�l�o�: �6�1�1�0�1�6�4

�E�A�N �4�0�2�6�6�3�1�0�7�4�2�7�8

�F�u�e�r�z�a� �d�e� �p�r�e�n�s�a�d�o� �:�1�2�0� �k�N

�F�u�e�r�z�a� �e�s�p�e�c�í�f�i�c�a� �d�e
�p�r�e�n�s�a�d�o� �:

�2�5� �N�/�c�m�²

�P�o�t�e�n�c�i�a� �d�e� �t�r�a�n�s�m�i�s�i�ó�n�:�3� �k�W

�T�e�n�s�i�ó�n� �/� �F�r�e�c�u�e�n�c�i�a�:�4�0�0� �V� �/� �5�0� �H�z

�D�u�r�a�c�.� �c�i�c�l�o� �e�n� �m�a�r�c�h�a
�e�n�:

�2�2� �s

�R�e�n�d�i�m�i�e�n�t�o� �d�e
�p�r�e�n�s�a�d�o� �e�n� �m�a�r�c�h�a� �e�n
�v�a�c�í�o� �(�t�e�ó�r�)�:

�6�,�2�5� �m�³�/�h

�A�l�t�u�r�a� �d�e� �l�l�e�n�a�d�o�: �6�5�5� �m�m

�A�n�c�h�u�r�a� �x� �a�l�t�u�r�a� �d�e� �l�a
�a�p�e�r�t�u�r�a� �d�e� �l�l�e�n�a�d�o�:

�8�0�0� �x� �4�9�5� �m�m

�L�o�n�g�i�t�u�d� �x� �A�n�c�h�u�r�a� �x
�A�l�t�u�r�a� �d�e� �l�a� �b�a�l�a�:

�8�0�0� �x� �6�0�0� �x� �6�0�0� �m�m

�P�e�s�o� �d�e� �b�a�l�a�: �1�0�0� �k�g

�A�n�c�h�u�r�a� �x� �P�r�o�f�u�n�d�i�d�a�d� �x
�A�l�t�u�r�a�:

�1�1�9�8� �x� �8�2�3� �x� �1�9�8�6� �m�m

�P�e�s�o�: �5�4�0� �k�g

�L�í�n�e�a� �d�e� �p�r�o�d�u�c�t�o�s
�a�s�o�c�i�a�d�a�:

�V�-�P�r�e�s�s

�T�i�p�o� �d�e� �c�o�n�s�u�m�i�b�l�e�s�:�C�i�n�t�a� �d�e� �a�t�a�d�u�r�a

�M�a�t�e�r�i�a�l� �p�r�e�n�s�a�d�o�: �P�l�á�s�t�i�c�o�,� �M�e�z�c�l�a� �d�e� �p�a�p�e�l�,
�C�a�r�t�ó�n�,� �R�e�s�t�o�s� �d�e
�e�s�t�a�m�p�a�d�o

�I�n�f�o�r�m�a�c�i�ó�n� �d�e�l� �p�r�o�d�u�c�t�o

�G�a�r�r�a�s� �d�e� �r�e�t�e�n�c�i�ó�n� �e�s�p�e�c�i�a�l�e�s

�o�p�t�i�m�i�z�a�n� �l�a� �c�o�m�p�r�e�s�i�ó�n� �d�e�l

�m�a�t�e�r�i�a�l�.

�P�a�r�a� �l�l�e�n�a�r� �l�a� �p�r�e�n�s�a� �s�e� �a�b�r�e� �l�a

�m�i�t�a�d� �s�u�p�e�r�i�o�r� �d�e� �l�a�s� �p�u�e�r�t�a�s� �h�a�c�i�a

�l�a� �d�e�r�e�c�h�a

�V�o�l�a�n�t�e� �d�e� �c�i�e�r�r�e� �-� �F�á�c�i�l� �d�e� �u�s�a�r

�g�r�a�c�i�a�s� �a� �r�o�s�c�a� �i�n�v�e�r�t�i�d�a� �p�a�r�a� �u�n�a

�r�á�p�i�d�a� �a�p�e�r�t�u�r�a� �y� �c�i�e�r�r�e

https://www.hsm.eu
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Automatyczne uruchamianie

Automatyczne uruchamianie cyklu 
zgniatania po zamknięciu drzwi.

Optymalne zgniatanie
Masywna płyta prasująca i bardzo 
stabilne prowadzenie płyty.

HSM TCS

HSM TCS (TorsionControlSystem) do 
kontroli nachylenia płyty prasującej.

Wiązanie

Ręczne wiązanie beli taśmą 
poliestrową.

Wyświetlacz graficzny

Komfortowa obsługa dzięki klawiatu-
rze membranowej z wyświetlaczem 
tekstowym, który każdorazowo 
informuje o aktualnym etapie pracy 
maszyny.

Do zgniatania kartonu i folii

Przystosowana zarówno do kartonu, 
jak i do folii.
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