Udany debiut brykietow PET

W Oberhausen Repasack nikt nie mysli juz o uzywaniu innej maszyny niz brykie-
-ciarka HSM BRP 4810: maszyna prasuje dwa razy szybciej niz jej poprzedniczka,
prasuje opakowania do jednej trzydziestej ich pierwotnej objetosci i jak na razie nie
wykazuje zadnych niedociggnie¢ w dziataniu. W duzym centrum liczenia jednora-
zowych pojemnikéw wykonanych z PET, aluminium i biatej blachy pierwszy okres
pracy nowej brykieciarki HSM zostat zatem podsumowany pozytywnie. | to pomimo
faktu, ze na drodze do wdrozenia rozwigzania trzeba byto pokonaé¢ wiele trudnosci.
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Jak wiadomo pracownicy chetnie wybieraja  prasy HSM do butelek PET

swoje wtasne metody - w tym przypadku oraz puszek. Nowa maszyna w Oberhausen
nie miato to jednak negatywnego wptywu stata sie rowniez przyczyna niespodzianek:
na akceptacje nowego urzadzenia: Po Pierwszy kontener rolkowy wypetniony
ustawieniu w celach testowych brykieciarki brykietami z nowej maszyny HSM okazat sie
HSM BRP 4810 w centrum liczenia zbyt ciezki. Nic dziwnego, skoro brykiety z
w Oberhausen, pracownicy zaczeli uzywac nowej prasy waza dwa razy wiecej niz

tylko nowa maszyne, chociaz stara wciaz brykiety ze starej prasy.

stata obok, relacjonuje Uwe Lauf, kierownik
w centrum liczenia Repasack w
Oberhausen. Przyczyny szybkiej decyzji
personelu o zmianie maszyny sa oczywiste.
Nowa prasa pracuje dwa razy szybciej niz jej
poprzedniczka i prasuje ze znacznie wieksza
sita. ,Ta maszyna dziata bardzo dobrze i
niezawodnie”, kontynuuje kierownik oce-
niajac pierwsze dziewie¢ miesiecy pracy

Powodzenie debiutu w Oberhausen nie byto
wcale pewne: Kiedy we wrzesniu 2014
brykieciarka zostata zainstalowana w
centrum liczenia w Zagtebiu Ruhry, byto to
pierwsze zastosowanie maszyny tego typu
do trudnego prasowania pojemnikdw
jednorazowych. Wprawdzie belownice
kanatowe firmy HSM od wielu lat sg obecne
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w branzy recyklingowej, jednak w przypadku
stawianych przez Repasack wymagan od-
nosnie niszczenia i prasowania opakowan z
PET i blachy, bele nie wchodzity w rachube.
Firma HSM opracowata zatem w Sciste]
wspotpracy z ekspertami ds. recyklingu firmy
Repasack w Oberhausen pierwsza brykie-
ciarke do intensywnego uzytkowania w
centrum liczenia. Zalety brykietéw: Sa one
mate oraz ciezkie i dzieki temu mozna opty-
malnie wykorzystac¢ tadowno$¢ samochodu
ciezarowego. Ponadto do ich wiagzania nie
potrzeba zadnych materiatow, takich jak drut.

Wymagania stawiane prasom dla przemystu
napojowego sa naprawde ekstremalne: PET
jest bardzo abrazyjnym materiatem, co
sprawia, ze maszyny ulegaja silnemu zuzyciu.
Grubsza blacha i stal najwyzszej jakosci sa
wiec koniecznoscia. Standardowe stosowanie
przez HSM stali szczegdélnie odpornej na
zuzycie wyszto wiec naprzeciw potrzebom
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., Po szesciu miesiagcach urzadzenie

juz sie sptacito. Dziata szybciej i

lepiej zageszcza. A do tego z wieksza

niezawodnoscia.”

Uwe Lauf
Kierownik zaktadu, Repasack GmbH, Oberhausen

konstruktoréw maszyny. PET jest ponadto
bardzo trudnym materiatem: Musiata zosta¢
zastosowana dodatkowa przegroda, poniewaz
ciagle udawato sie butelkom PET wcisnac¢
miedzy blachy i pojawi¢ tam, gdzie nie po-
winny sie znajdowac. Taka sytuacja nie moze
mie¢ miejsca, poniewaz witasciwe prasowanie
butelek i puszek jest praktycznie obowigzkiem
wymaganym przez prawo. Pojemniki jednora-
zowego uzytku uwaza sie za skasowane tylko
wtedy, jesli zostaty zniszczone w odpowiedni
sposob. Jest to wymog jakosciowy, ktory w
przypadku centréw liczenia musi co roku
uzyskac¢ poswiadczenie niemieckiego systemu
kaucyjnego DPG.

Centrum liczenia w Oberhausen, mieszczace
sie w bytym magazynie nawozow, jest jednym
z dziesieciu centrow tego typu w Niemczech i
z az 55 milionami pojemnikéw rocznie (2014)
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nalezy do najwiekszych. W listopadzie 2014
kamieniem milowym w dziatalnosci centrum
byto osiagniecie tacznej ilosci 500 milionow
pojemnikéw. Firma Repasack jest spotka
zalezna od Interseroh, ogélinoeuropejskiego
dostawcy ustug w zakresie ochrony srodo-
wiska, majgcego swoje filie w 100
lokalizacjach. W Oberhausen Repasack liczy
kaucjonowane pojemniki od 2006 roku. W
hali znajduja sie cztery prasy, z ktérych jedna
w 2014 roku zaczeta okazywac wyrazne
oznaki zuzycia na skutek wieku. Producent
wykluczyt mozliwos$¢ naprawy i zalecit zakup
nowej maszyny. W Interseroh i Repasack
uwazano, ze nie jest idealnym rozwiazaniem,
gdy wszystkie cztery prasy pochodza od
jednego producenta. W poszukiwaniu alter-
natywy znaleziono specjalistow od recyklingu
w firmie HSM. Maszyna HSM BRP 4810,
wedtug Laufa, robita na pierwszy rzut oka
.catkiem inne wrazenie” i wydawata sie
Lbardziej wytrzymata.”

Nastepnie przeprowadzono test: Eksperci ds.
recyklingu pojechali nad Jezioro Bodenskie z
300 workami materiatow do recyklingu i
przetestowali maszyne HSM. Podczas gdy w
maszynach innych producentéw w brykietach
pojawiaty sie cate butelki, pierwsza préba
uruchomienia maszyny HSM wypadta pozy-
tywnie, méwi Uwe Lauf. Uzgodniono jednak z
HSM, ze maszyna musi by¢ dostosowana do
nowego prasowanego materiatu. Przez szes$¢
miesiecy eksploatacji prébnej w Oberhausen
uzytkownik i producent wspdlnie pracowali
nad zoptymalizowaniem prasy. Tak wiec firma
HSM zastosowata m.in. grubsze blachy,
zmniejszyta rozmiary szczelin i zoptymali-
zowata oprogramowanie. Operatorzy
nieustannie dzielili sie swoimi opiniami, a
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firma HSM dopasowywata maszyne
tak, aby spetniata ona wymagania
dotyczace brykietowania PET. Uwe
Lauf: , To byta sytuacja korzystna dla
obu stron”. Koledzy pracujacy w hali
byli ,,zachwyceni” maszyna. Nie tylko
dlatego, ze byta nowa, ale dlatego, ze
od samego poczatku imponowata im
jej wydajnosc¢. A centra liczenia

Fakty

Przedsiebiorstwo

Repasack jest spotka zalezna Interseroh, ogoln-
oeuropejskiego dostawcy ustug w zakresie
ochrony $rodowiska. W Oberhausen firma
Repasack prowadzi miedzy innymi jedno z
najwiekszych centrow liczenia butelek PET i
puszek w Niemczech.

Zadanie

Repasack poszukiwat brykieciarki do butelek
PET, puszek z aluminium oraz biatej blachy,
ktora bytaby trwata, wydajna, niezawodna, a
przede wszystkim tatwa w konserwacii.
Maszyna powinna przy tym radzi¢ sobie z
trudnym do prasowania materiatem PET.

Rozwigzanie

HSM stworzyt wspdlnie z Repasack
brykieciarke BRP 4810. Maszyna opiera sie
abrazyjnemu materiatowi PET, prasuje szybko i
dobrze zageszcza.
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e Brykiety sa mate i dobrze zageszczone oraz
nie potrzebuja dodatkowego pakowania

Niewielkie koszty transportu
Mozliwy jest ciagty zatadunek

Butelki PET i puszki moga by¢ prasowane
jedna maszyna

Naped stanowi oddzielng jednostke
Powerpack

Wyjatkowy tréjstopniowy proces zgniata-
nia umozliwia uzyskanie gestosci brykietu
na poziomie do 400 kg/m® w przypadku
butelek PET

Trzeci stopien sprezania mozna catkowicie
wymienic

Wysokie bezpieczenstwo eksploatacji
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potrzebuja wydajnosci: W Oberhausen
zapewnia sie klientom szybkie liczenie |
niszczenie butelek oraz puszek.

Kolejna zaleta maszyny HSM w opinii oséb za
nig odpowiedzialnych jest tatwos$¢ jej konser-
wacji. Trzeci stopien zageszczania, gtéwny
stopien zageszczania, a tym samym czesci,
ktore najintensywniej sie zuzywaja, moga
zostac catkowicie wymienione. To wtasnie
tym trzecim stopniem, mowi Uwe Lauf,
maszyna HSM odroéznia sie od produktow
innych producentéw, ktérych urzadzenia
dziataja dwuetapowo. W skutek zastosowania
technologii dodatkowe] mocy HSM urza-
dzenie ,wypluwa” brykiety o gestosci do 400
kg/m® w przypadku PET i do 760 kg/m°w
przypadku puszek.

Bilans w Oberhausen: Po szesciu miesigcach
pracy Uwe Lauf uwaza, ze zastosowanie
maszyny optacito sie. Nie odnotowano jeszcze
zadnego zuzycia ani awarii prasy. Raz zepsut
sie przetacznik cisnieniowy oraz jeden z kabli
byt wadliwy. Wtedy okazato sie, ze serwis
posprzedazowy producenta znad Jeziora
Bodenskiego funkcjonuje bardzo dobrze:
.Jesli zadzwoni sie w potudnie, to juz naj-
pozniej nastepnego dnia kto$ tutaj jest”, mowi
kierownik. Jest on zachwycony tym, ze w
przysztosci by¢ moze zaden technik HSM nie
bedzie musiat przyjezdzac¢ na ulice Weissen-
stein do Oberhausen, poniewaz chciatby
korzystac¢ z funkcji zdalnej obstugi. Wtedy on i
jego koledzy mogliby podtaczy¢ do maszyny
kamere sieciowa i w ten sposéb pokazaé
producentowi problemy. Jesli takie wystapia.
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Weil3ensteinstrasse 522
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Tel. +49 208 99648-20

Fax +49 208 99648-40
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