Studium przypadku: Kanatowa prasa belujgca HSM w firmie Halter Rohstoff AG

Skuteczna, trwata i cicha

— Mamy obecnie najbardziej wydajng maszyne na rynku — Hans-Peter Kremer, specjalista ds. technicznych

z firmy Thommen AG jest przekonany, ze decydujac sie w szczegétowym procesie selekcji na catkowicie

zautomatyzowang belownice kanatowa HSM VK 12018 R-FU wybrat odpowiednie urzadzenie. Maszyna

firmy HSM jest bezkonkurencyjna pod wzgledem solidnos$ci wykonania, wydajnosci i bezpieczenstwa.

Podczas poszukiwania nastepczyni 20-letniej prasy belujacej z klapa docisku wstepnego firme Thommen

AG spotkata jednak niejedna niespodzianka.

Firma Thommen AG dziata w jedenastu lokalizacjach

i nalezy do wiodacych przedsiebiorstw w Szwajcarii. Jej
spoétka zalezna Halter Rohstoff AG w Biel gromadzi

i beluje wstepnie sprasowane kartony (B19) i luzne folie
z tworzywa sztucznego. Roczny przerob: 25 000 ton. Po
20 latach pracy belownica wielkogabarytowa w Halter
Rohstoff AG zaczeta sprawia¢ coraz wigksze problemy.
Koszty konserwacji i cze$ci zamiennych gwattownie
wzrosty — opowiada Hans-Peter Kremer — nadszedt
wiec czas, aby firma Thommen rozejrzata sie za nowa
prasa belujaca dla zaktadu w Biel. Przy wyborze —
oprocz kompetencji technicznych przysztego dostawcy
i oczywiscie ceny — waznymi kryteriami byta solidno$¢
maszyny (statyka, odpornos¢ na zuzycie), bezpie-
czenstwo pracy, zuzycie energii, zuzycie drutu, poziom
hatasu i koszty konserwaciji.

Specjalista ds. technicznych Hans-Peter Kremer, po
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intensywnym procesie wstepnej selekcji wybrat

dwdch dostawcodw i zaplanowat wizyty referencyjne.
Opowiada, ze pierwsze przeszkody pojawity sie juz na
tym wczesnym etapie. Pierwszy z dostawcédw miat
tylko urzadzenia referencyjne znajdujace sie bardzo
daleko, w drugim przypadku firma udzielajaca referencji
chciata sie pozby¢ maszyny i podczas wizyty referencyj-
nej zaproponowata jej sprzedaz Kremerowi. — To nie
byto to, o co nam chodzito — podsumowuje dzi$ Hans-
Peter Kremer.

Przekonujacy klienci referencyjni

Dzieki artykutowi zamieszczonemu w czasopismie
po$wieconym recyklingowi Kremer zwrdcit uwage na
firme HSM i nawiazat z nig kontakt. Wizyta w zaktadzie
HSM w Salem nad Jeziorem Bodenskim byta wedtug
Kremera , bardzo imponujaca”. Miat okazje zobaczyc,
jak duzy jest wtasny wktad produkcyjny w firmie HSM.
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.Made in Germany” jest bardzo wazne dla firmy recyklin-
gowej i przede wszystkim jej dyrektora, Tobiasa
Thommena. Takze po kilku wizytach referencyjnych

u klientéw HSM na potudniu Niemiec Kremer powrécit
zadowolony do centrali Thommen w Kaiseraugst koto
Bazylei. Odwiedzit miedzy innymi zaktad, w ktérym od
siedmiu lat kanatowa prasa belujagca HSM bez problemu
prasuje catg game nieustannie zmieniajacych sie
materiatoéw. — Miatem okazje zobaczy¢, jak dobrze
maszyna funkcjonuje w przypadku duzego codziennego
obciazenia.

Podczas wizyt Kremer mogt rowniez zweryfikowaé
niektére ,pogtoski” dotyczace zakupu. Pewne podmioty
funkcjonujace na rynku informowaty go, ze niezbedne sa
maszyny z klapa docisku wstepnego, jednak podczas
wizyt przekonat sig, ze technologia krawedzi tnacych
HSM , funkcjonuje bardzo dobrze” i mozna sobie
oszczedzi¢ wyzszych kosztow zwigzanych z klapa
docisku wstepnego. Podsumowanie Kremera: — Na
rynku krazy wiele nieprawdziwych informacji. — Kremer
jest przekonany o zaletach technologii krawedzi tnacych,
poniewaz umozliwiaja oszczedno$é czasu, a cena
zakupu maszyny jest nizsza.

~HSM zaswiadcza o zaletach swojego produktu”
Firma Thommen AG nie wahata sie postawié¢ wyraznych
wymagan nowym dostawcom maszyn. Planowano
zawrze¢ w umowie ustalenia, ze maszyna zostanie
zwrécona i zostanie naliczona grzywna, jesli gwaranto-
wane parametry produktu (wydajnos¢, waga beli, pobor
mocy itd.) nie zostang spetnione. Tylko HSM byta goto-
wa ztozy¢ te obietnice, takze na pismie. Tym samym dla

HSM" Case Study - HSM VK 12018 R-FU - Thommen AG

Hansa-Petera Kremera byto jasne, ,ze HSM jest pewna
swojego produktu i jego deklarowanych parametrow”.

To wtasnie te cechy sprawity, ze firma Thommen AG
ztozyta w koncu zamodwienie na VK 12018 R-FU (sita
zgniotu 120 ton, dtugo$¢ otworu zatadowczego 180 cm).
Chodzito o trwate, wytrzymate i wydajne urzadzenie —
moéwi Hans-Peter Kremer. Prase HSM charakteryzuja
niskie koszty operacyjne (prad, drut) oraz cicha praca.
Poza tym spetnia wszystkie aktualne przepisy dotyczace
bezpieczenstwa pracy. To wszystko prowadzi do ,bar-
dzo dobrego stosunku ceny do wydajnosci”.

Oszczedno$é drutu i kosztow energii elektrycznej
Weczesniej w firmie Halter Rohstoff AG bele byty wigzane
pionowo piecioma drutami. Obecnie tylko czterema

i to przy takiej samej grubosci drutu. Oszczednosc¢: 20
procent. W przypadku okreslonych materiatdw mozna
szybko i bez probleméw dodac piaty drut.

Szwajcarscy uzytkownicy zdecydowali sie takze na
bezstopniowy naped o regulowanej czestotliwosci dla
maszyny HSM VK 12018. Naped ten w potaczeniu

z koncepcja pompy HSM doprowadzit do znacznej
oszczednosci energii na poziomie ok. 50 000 kilowato-
godzin rocznie przy pracy ciagtej w poréwnaniu do
starego napedu bez regulacji. — Dzieki temu potaczeniu
maszyna HSM jako jedyna osigga obecnie klase
efektywnosci energetycznej IE 4 — mowi Kremer.

| to pomimo faktu, ze w roku 2017 wymogiem prawnym
stata sie dopiero klasa |IE 3. Hans-Peter Kremer kontynu-
uje: —W stosunku do przepisdw ustawowych prasa HSM
jest w pewnym sensie o krok do przodu.
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W firmie Thommen szacuje sig, ze oszczednos$ci zwigzane
ze zuzyciem pradu w trakcie 20-letniej eksploatacji
maszyny, beda stanowi¢ jedna trzecia ceny zakupu nowej
prasy. — Dla odbiorcow hurtowych oszczednos$ci energii
osiggane dzieki tej maszynie sa ogromne — mowi Kremer.

Podoba sie mu, ze produkt HSM jest konsekwentnie
dostosowywany do dtugiej eksploatacji. Kardanowe
zawieszenie sitownika prasujacego zapobiega powstawa-
niu naprezen i odksztatceniom. Nie przewiduje sie zatem
drogiej wymiana sitownika w okresie uzytkowania.
Dodatkowa warstwa Scieralna z bardzo wytrzymatej stali
XAR500 umozliwia wymiane wytacznie tej blachy, ale
Hans-Peter Kremer nie spodziewa sig, ze bedzie to po-
trzebne: — W przypadku naszego materiatu blachy
wytrzymaja 30 lat. — Mysli jednak, ze to dobrze, ze firma
Halter kupujac taka maszyne jest przygotowana na jej
wieksze zuzycie, jesli kiedy$ w Biel trzeba bedzie
prasowac inne materiaty.

Zaleta jest takze logistyka: poniewaz nowe bele przy
takich samych wymiarach sa ok. 150 kg ciezsze niz stare,
mozna szybciej zatadowac ciezaréwki. Kremer: — W ten
sposdb mozna ograniczy¢ powierzchnie sktadowania,
czas zatadunku i koszty pracy.

Wiecej miejsca na hali

Wspdtpraca z HSM na etapie od projektu az do odbioru
opisywana jest w szwajcarskiej firmie recyklingowej jako
.profesjonalna i realizowana z pasja”. HSM angazuje sie
.catym sercem” i jest bardzo kreatywna. Na przyktad
projektanci HSM zaproponowali klientowi w Szwaijcarii,
aby wraz z zamiana maszyny na HSM VK 12018 zmieni¢
miejsce jej ustawienia w hali. W ten sposoéb firma Halter
zyskata wiece] wolnej powierzchni.

W pierwszych miesigcach po uruchomieniu u klienta
HSM w Biel nie doszto jeszcze do zadnych powaznych
zaktécen pracy maszyny. — Drobne usterki zostaty

.raz, dwa” naprawione — méwi Kremer. A wszelkie proble-
my udato sie szybko rozwiazac¢ przez internet dzieki funkcji
zdalnej diagnostyki lub z pomoca pojawiajacego sie
bardzo szybko na miejscu u klienta serwisu HSM. Dlatego
Hans-Peter Kremer jest spokojny:

— Bardzo wazne jest, aby dostawca gwarantowat kroétki
czas reakcji.

Przedsiebiorstwo

Halter Rohstoff AG w Biel specjalizuje sie w recyklingu
metalu i papieru. Firma jest w 100 procentach spo6tka
zalezna firmy Thommen AG. Thommen zatrudnia 80
pracownikéw i nalezy do wiodacych przedsiebiorstw
recyklingowych w Szwaijcarii.

Zadanie

W firmie Halter Rohstoff centralna kanatowa prasa
belujaca z klapa docisku wstepnego wyeksploatowata
sie, wiec przedsiebiorstwo musiato poszuka¢ maszyny
zastepczej. Kryteria wyboru nowej maszyny: solidnos¢
wykonania, bezpieczenstwo pracy, zuzycie energii,
zuzycie drutu, poziom hatasu i koszty konserwacji,
a takze techniczne kompetencje dostawcéw oraz cena.

Rozwigzanie

Halter Rohstoff i Thommen AG w procesie selekcji
zdecydowaty sie na kanatowa prase belujgcg HSM VK
12018 R-FU firmy HSM.

Zalety:

e Szerokie mozliwosci produkcyjne HSM z maksy-
malnym udziatem elementow ,,Made in Germany

e (Obecnos¢ na miejscu w zaktadzie klienta —
zaréwno podczas etapu projektowania, jak prac
serwisowych.

e Przekonujacy klienci referencyjni, wysokie kompe-
tencje techniczne w fazie projektowe;.

e Koncepcja ostrych krawedzi korzystna dla zaktadu.

e Deklaracje dotyczace produktu sa gwarantowane
W umowie.

e Naped o regulowanej czestotliwosci pozwala
zaoszczedzi¢ prad i obniza zuzycie.

e Zuzycie pradu drutu o 20 procent.
e Maszyna o dtugiej zywotnosci.

e C(Ciezsze bele: optymalizacja logistyki magazynowe;.

Kontakt: “ HALTER ‘) THOMMEI

RECYCLI

RECYCLING

Halter Rohstoff AG
Johann-Renfer-Strasse 57/61
2504 Biel / Szwaijcaria

Tel. +41 32 344 0490
info@halter-recycling.ch
www.halter-recycling.ch
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Thommen AG
Bahnhofstrasse 44

4303 Kaiseraugst / Szwaijcaria
Tel. +41 6181522 22
info@thommen-recycling.ch
www.thommen-recycling.ch
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HSM GmbH + Co. KG
Austrasse 1-9

88699 Frickingen / Niemcy
Tel. +49 (0) 7554 2100-0
info@hsm.eu
www.hsm.eu
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