Great Products, Great People.
dla utylizacji PET
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Nasze nawyki konsumenckie wymagajg

nowych rozwiagzan

Rocznie na catym $wiecie produkowanych jest ok. 500
miliardow butelek PET. Do produkcji jednego kilograma
butelek PET konieczne jest zuzycie 1,9 kg ropy naftowe;.
Wobec tych liczb ponowne wykorzystanie zuzytych bute-
lek PET jest dzi$ wazniejsze niz kiedykolwiek. Ponad 90%
wszystkich wyprodukowanych butelek PET sa to opa-
kowania jednorazowe. Poniewaz PET w 100% podlega
recyklingowi, stanowi on w obiegu surowcow wtérnych
wazny element do wytwarzania np. wiékien przy produk-

cji tekstyliow, folii, taém opakowaniowych, a nawet mebli.

HSM od wielu lat stawia czofa tym wyzwaniom i na bazie

Produkcja preform +
produkcja i napetnianie
butelek
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HSM — jakos¢ ,,Made in Germany”

Firma HSM od poczatku swojej dziatalnosci szczegdlna
uwage poswieca kwestii jakosci. Zasada ta odgrywa
decydujaca role podczas projektowania nowych ma-
szyn, ich produkcji i obstugi posprzedazowej. Wszystkie
zaktady HSM uzyskaty certyfikaty wg DIN EN ISO 9001

i poprzez produkcje trwatych wyrobow daza do statego
wzmacniania pozycji rynkowej HSM jako lidera na rynku

catego swojego know-how w technologiach ochrony $ro-
dowiska rozwija dostosowane do wspoétczesnych potrzeb
rozwigzania wspomagajace efektywny recykling PET.

Dzisiaj nie mozna juz sobie wyobrazi¢ wycofania z handlu
butelek na napoje z politereftalanu etylenu, czyli PET.
Wymaga to wprowadzenia nowych rozwiazan w zakresie
ich utylizacji, poniewaz zaréwno spoteczenstwo jak

i politycy oczekuja kompleksowego poddania recyklingowi
i ponownego wykorzystania tego materiatu.

Konsument

J, Zgniatanie
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{_\T Recykling PET

pras belujacych. Powdd, dla ktérego produkcja zlokalizo-
wana jest w Niemczech, to spoteczna odpowiedzialnos$¢
przedsiebiorstwa zakorzenionego w regionie. W zakta-
dach HSM kazdego dnia zmotywowani i dobrze wyksztat-
ceni pracownicy stale potwierdzaja zasadno$c¢ takiego
dziatania.



HSM oferuje wszechstronne rozwiazania zwiazane z utylizacja

PET. Z naszym dtugoletnim doswiadczeniem prekursora

W zageszczaniu materiatow oraz z jakoscia "Made in Germany"

jestesmy Panstwa niezawodnym partnerem w efektywnym

przetwarzaniu surowca wtornego jakim jest PET.

Do szerokiego portfolio naszych produktéw naleza:

maszyny do oprézniania butelek PET
perforatory dla PET

crushery dla PET

kombinacje zgniatajaco-belujace dla PET
belownice przeznaczone specjalnie dla PET




HSM PET FluidEx 600

Mechanizm tnacy ze specjalnie hartowanej
stali

HSM PET FluidEx 600 szybko i niezawodnie opréznia btednie napetnione, zle 9 Opréznianie pojemnikéw nawet w 98%
oetykietowane, a takze przeterminowane petne butelki PET, puszki lub karto-

nowe opakowania z napojami.

Worzucone do leja zatadowczego opakowania z napojami sa wciagane przez 2-watowy

mechanizm i jednoczes$nie prawie w catosci oprozniane. System filtrujacy oczyszcza

sptywajacy ptyn z pozostatosci etykiet i drobnych kawatkow plastiku, a opréznione

opakowania odprowadzane sa za pomoca slimaka do podstawionego pojemnika.

Wysoka wydajnos¢, mate wymaganie przestrzenne i mozliwos¢ zintegrowania z istnie-

jaca instalacja recyklingowa to decydujace zalety HSM PET FluidEx 600.

Perforowanie petnych butelek PET, kartonéw i puszek
z napojami — pojedynczo i w zgrzewkach

Oproznienie opakowan nawet w 98%
Optymalne oproznianie z resztek ptynu dzieki technologii
z dwoma watkami

Niewielkie wymagania przestrzenne

Mozliwy zaréwno reczny jak i automatyczny zatadunek mate-
riatu

Mechanizm tnacy ze specjalnie hartowanej stali, pozostate
elementy obudowy maszyny ze stali nierdzewnej

Whytrzymata i odporna konstrukcja zapewniajaca dtugi okres
eksploataciji

Watek wciagajacy gwarantuje niezawodne wprowadzanie
butelek PET do mechanizmu tnacego

Odprowadzenie ptynu za pomoca weza lub pompy

tatwe czyszczenie dzieki bocznym otworom serwisowym
i odchylanemu lejowi wylotowemu

Idealny w potaczeniu z prasa HSM

Model HSM PET FluidEx 600
Wydajnosc (ilos¢ butelek 11/ godzine) 10000

Szeroko$¢ robocza w mm 600

Wysokos$¢ zasypu w mm ok. 1270

Silnik w kW 3,0 perforator / 4,0 $limak
Napiecie / czestotliwose 3x 400V /50 Hz
Wymiary maszyny szer. x gt. X wys. w mm 1215 x 3304 x 1775
Cigzar maszyny w kg ok. 1230



Perforator PET do wszechstronnego

HSM PET Perforator PF 600-4 / ot
PF 1200-4

e Mocny mechanizm tnacy

Wysokowydajne perforatory HSM nacinaja butelki PET przed ich zgnieceniem,
co pozwala na uzyskanie optymalnie sprasowanych bel. Dzieki swojej duzej
przepustowosci i atrakcyjnej cenie w stosunku do wydajnosci perforatory
HSM PF 600-4 i PF 1200-4 stanowia ekonomiczne uzupetnienie systemoéw
recyklingowych HSM.

Perforowanie otwartych lub zamknietych, pustych i/ lub
petnych butelek PET (max. objeto$c¢ butelki ok. 2,5 1)

Przez otwory z butelek uchodzi powietrze, dzieki czemu
uzyskuje sie optymalny efekt zgniatania, pozwalajacy na
zmniejszenie kosztow transportu i sktadowania

Mocny mechanizm tnacy — niewrazliwy na pojedyncze butelki
szklane

|dealne wyposazenie dodatkowe dla belownic kanatowych
HSM AK / VK lub zaleznie od potrzeb do samodzielnego
wykorzystania

Mozliwa integracja perforatora z lejem zatadowczym.

Reczne lub automatyczne (hydrauliczne) wysuwanie perfora-
tora utatwia zgniatanie materiatow, dla ktorych perforator nie
jest potrzebny

Zastostowanie w wersji ze stelazem i lejem dla wszystkich
systemow z przenos$nikami tasmowymi, takze jako doposaze-
nie juz istniejacych instalacji

Model HSM PET Perforator PF 600-4 HSM PET Perforator PF 1200-4
Wydajnos¢ (ilos¢ butelek 11/ godzing) 37.500 75.000

Szeroko$¢ robocza w mm 600 1200

Wydajno$é w m?/h 50-60 100-120

Silnik w kW 2x3,0 2x4,0

Napiecie / czestotliwosc
Wymiary maszyny szer. x gt. Xx wys. w mm

Cigzar maszyny w kg ok. 670

3 x400V /50 Hz
990 x 1200 x 500

3 x 400V /50 Hz
1560 x 1200 x 500
ok. 950



HSM PET Crusher 1049 SA

o Watki ze specjalnie hatowanej stali

Dzieki temu rozwiazaniu do ok. 25 - 30% pierwotnego zapotrzebowania 9 Butelki PET oryginalne i po zgnieceniu
zmniejsza sie przestrzen potrzebna do sktadowania zebranych pustych
opakowan, a tym samym skraca sie takze czas potrzebny na ich utylizacje.

Specjalny system watkéw perforuje i zgniata butelki. Scianki boczne zgniecionych
opakowan tak zahaczaja sie o siebie, ze uzyskana redukcja objeto$ci pozostaje w cato-

$ci zachowana. Dodatkowa zaleta crushera jest nieodwracalne zniszczenie butelek PET

i puszek podlegajacych zwrotom.

Efektywny system do zgniatania butelek PET i puszek
do ok. 1/3 — 1/4 ich pierwotnej objetosci

Wytrzymate i odporne na uszkodzenia watki miazdzace
ze specjalnie hartowanej i szlifowanej stali zapewniaja
dtugi okres eksploatacji urzadzenia

System zgarniajacy usuwa zgniecione butelki plastikowe

i puszki z watkéw miazdzacych

Watek dozujacy z kilkoma topatkami gwarantuje niezawodne
wciagniecie butelek lub puszek

Model

Wydajnos¢ jednego zasypu (ilos¢ butelek 11)
Wydajnos¢ (ilos¢ butelek 11/ godzine)
Redukcja objetosci w stosunku

Szeroko$¢ robocza w mm

Wysokos$¢ zasypu w mm

Srednica butelek w mm

Silnik w kW

Napiecie / czestotliwosé

Wymiary maszyny szer. x gt. X wys. w mm

Ciezar maszyny w kg

Sterowanie za pomoca prostej w obstudze klawiatury
membranowej z funkcjami Start / Stop / Wstecz

Sygnalizacja swietlna aktualnego stanu pracy (gotowos¢ do
pracy, przeciazenie, otwarte drzwi, petny pojemnik)

Oszczedno$é energii przez automatyczne wytaczenie urzadze-
nia po 2 minutach przestoju

Mechanizm tnacy mozliwy do wykorzystania w kombinacji
z automatami do zwrotu kaucji

Opcjonalnie mozliwa praca ciagta

HSM PET Crusher 1049 SA
50-70

do 2400

1:3do 1:4

490

1206

50-120

15/3,0

230V /3x400V /50 Hz
793 x 1751 x 2037
230/288



HSM PET CP 4988
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o Szeroki lej zatadowczy

Efektywny system wspomagajacy recykling PET, redukujacy objetosé pustych
butelek PET nawet o 90% i wytwarzajacy z nich poreczne bele surowcow

wtérnych.

Wydajnos$¢ do 4000 butelek (1-litrowych) na godzine moze by¢ osiagnieta dzieki nieza-
wodnemu wciaganiu materiatu przez watek dozujacy. System drenazowy odprowadza
zebrane resztki ptynéw jeszcze przed sprasowaniem opakowan. Wspétpracujaca
z urzadzeniem belownica o sile zgniotu 11 ton prasuje zmiazdzone butelki w bele

surowcow wtornych o wadze do 100 kg.

Efektywny system do zgniatania butelek PET w zwarte bele
surowcow wtoérnych pozwalajacy na zmniejszenie nawet

0 90% ich pierwotnej objetosci

Niewielkie wymagania przestrzenne

Mozliwos¢ recznego lub automatycznego zatadunku

Wytrzymate i odporne na uszkodzenia watki miazdzace ze
specjalnie hartowanej i szlifowanej stali zapewniaja dtugi

okres eksploatacji urzadzenia

Model

Wydajnosc¢ (butelek 11/ godzine)
Szeroko$¢ robocza w mm

Wysoko$¢ zasypu w mm

Sita zgniotu w kN

Waga beli w kg (przy dtugosci 1200 mm)
Wymiary beli szer. x wys. x dt. w mm
Napiecie / czestotliwos$é

Silnik w kW

Wymiary maszyny szer. x gt. x wys. w mm

Cigzar maszyny w kg

System drenazowy w sposo6b kontrolo-
wany odprowadza resztki ptynéw

System zgarniajacy usuwa zgniecione butelki plastikowe
i puszki z watkéw miazdzacych

Automatyczne sterowanie procesem zgniatania za pomoca

fotokomorki

3-krotne reczne wiazanie tasma poliestrowa

Sygnalizacja gotowosci beli

HSM PET CP 4988
do 4000

490

1511

100

do 100

500 x 500 x max. 1200
3x400V /50 Hz

2,2 crusher / 4,0 prasa
990 x 3826 x 1800
1150



plug and play

HSM V-Press 860 P

Pionowa prasa belujaca HSM V-Press 860 P jest specjalnie

HSM V-Press 610 P

Belownica pionowa przeznaczona szczegélnie do zgniata-
nia otwartych lub perforowanych butelek PET lub puszek
po napojach.

zaprojektowana do zgniatania otwartych lub perforowa-
nych butelek PET (w przypadku innych materiatow nalezy
skontaktowac¢ sie z producentem).

tatwe napetnianie przez klape zatadowcza usytuowana na

wysokosci gwarantujacej komfort pracy Technologia szybkiego ruchu pozwala na oszczednos$é¢ czasu

Intuicyjna obstuga za pomoca klawiatury membranowe;j

i wielojezykowego wys$wietlacza z wykorzystaniem symboli
graficznych

Specjalne pazury podtrzymujace optymalizuja zageszczanie
prasowanego materiatu i redukuja ilos¢ cykli napetniania
HSM TCS (TorsionControlSystem) dla kontroli nachylenia
ptyty prasujacej

Reczne koto zamykajace dla tatwiejszego otwierania drzwi
przy zgniataniu materiatéw rozprezliwych

Wiazanie bel tasma poliestrowa

Model

Sita zgniotu w kN

Silnik w kW

Napiecie / czestotliwosé

Otwor zatadowczy szer. x wys. w mm
Waga beli w kg (w zaleznosci od materiatu)
Max. wymiary beli dt. x szer. x wys. w mm
Czas cyklu pracy jatowej (teor.) w s
Wymiary komory zgniatania szer. x gt. X wys. w mm
Wymiary maszyny szer. x gt. X wys. w mm
Cigzar maszyny w kg

Wiazanie

i pieniedzy

Podwaojna liczba pazurow optymalizuje zageszczanie

materiatu i redukuje ilos¢ cykli napetniania

Wzmocniona komora zgniatania i zamkniecie drzwi

Szczegdlnie wytrzymaty mechaniczny wyrzutnik tancuchowy

Wysoka niezawodnos$¢ dziatania dzieki HSM TCS (system
kontroli nachylenia ptyty prasujacej)

Wiarianty wyposazenia: klapa PET z zamknieciem

hydraulicznym

HSM V-Press 610 P
120

3,0

3x 400V /50 Hz

800 x 488

do 100

800 x max. 800 x 600
22

800 x 600 x 1045
1192 x 823 x 1986
540

3-krotne tasma poliestrowa

HSM V-Press 860 P
434

4,0

3x 400V /50 Hz
1195 x 650

do 230

1200 x max. 1200 x 780
25

1195 x 780 x 1640
1870 x 1294 x 2985
2290

4-krotne drutem



HSM V-Press 860 E

Belownica HSM V-Press 860 E dostosowana jest szczegolnie

do zgniatania otwartych butelek PET.

Specjalne sitowniki podtrzymujace optymalizuja zageszczanie
i zapobiegaja rozprezaniu sie materiatu w obszarze napetniania

Wzmocniona komora zgniatania i zamkniecie hydrauliczne
— komfortowe otwieranie i zamykanie poprzez obstuge
obureczna, nie wymaga uzywania sity

Wanna zbiorcza ze stali nierdzewnej do recznego usuwania
resztek ptynow

Klapa zatadowcza z zamknieciem hydraulicznym

Model

Sita zgniotu w kN

Silnik w kW

Napiecie / czestotliwosé

Otwor zatadowczy szer. x wys. w mm
Waga beli w kg (w zaleznos$ci od materiatu)
Max. wymiary beli dt. x szer. x wys. w mm
Czas cyklu pracy jatowej (teor.) w s
Wymiary komory zgniatania szer. x gt. X wys. w mm
Wymiary maszyny szer. x gt. X wys. w mm
Ciezar maszyny w kg

Wiazanie

HSM V-Press 860 E
548

4,0

3 x 400V /50 Hz
1195 x 640

do 320

1200 x max. 1200 x 780
25

1195 x 780 x 1640
1785 x 1544 x 2990
2100

4-krotne drutem

tatwe napetnianie poprzez klape
zatadowcza

System drenazowy w spos6b kontrolo-
wany odprowadza resztki ptynéw



W petni zautomatyzowane prasy kanatowe HSM
- rozwigzania systemowe dostosowane do indywidualnych wymagan

Opcjonanie: mozliwy naped z regulacja czestotliwosci
pozwalajacy na oszczednos$¢ energii nawet o 40 %.

Mozliwos$¢ zastosowania Zatadunek: zazwyczaj zasyp ciagty z mozli-

0O—o

wszystkich dostepnych woscig wykorzystywania réznych systemow

technologii dopro- zatadunku (np. przenosniki tasmowe, wozki

wadzenia materiatu. widtowe, instalacje pneumatyczne itp.).

Sita nacisku ttoka
do 1500 kN.

=~ Zakres zastosowan: zaktady utylizacji odpadow, Przeznaczone do obrébki nastepujacych
@ materiatow: karton, papier, folia, PET,

|_”” przemyst przetwoérczy, handel, przedsigbiorstwa
logistyczne, magazyny centralne, przemyst tworzywa wielowarstwowe i inne.
papierniczy, drukarnie, sortownie.

p vPa

EUROAPOOLYSYSTEM
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Breitsamer’

Entsorgun cycling GmbH

HSM oferuje nie tylko ,jakies” maszyny, ale zawsze indywidual-
ne rozwiazania systemowe. Wiasnie przy takich wymagajacych
instalacjach szczegolnie procentuje nasze know-how i wieloletnie
doswiadczenie. Wykwalifikowani specjalisci HSM towarzysza
Panstwu na wszystkich etapach wspotpracy i gwarantuja nieza-
wodne wsparcie oraz obstuge serwisowa. Dostepna ilo$¢ opcji

i roznorodne wyposazenie dodatkowe pozwalaja na petne
zintegrowanie proponowanego przez nas rozwiazania z funk-
cjonujacymi w Panstwa zakfadzie procesami technologicznymi.
Takie rozwiazanie przygotowane specjalnie z uwzglednieniem
Panstwa potrzeb gwarantuje zwiekszenie efektywnosci catego
systemu. Prosimy o kontakt — HSM zawsze znajdzie dla Panstwa

odpowiednie rozwiazanie.



HSM VK 1206

Bestseller wsrod matych i srednich belownic kanatowych HSM - produkt sprawdzony, niezawodny i wszechstronny
w uzytkowaniu. Prasa odpowiednia szczegélnie do zgniatania opakowan PET, folii i kartonu.

Wydajnos¢ do ok. 1,8 tony na godzine

Przystosowana do ciagtego zatadunku

Strona obstugi do wyboru

Sterowanie procesem zgniatania za pomoca fotokomorki
Kompaktowe wymiary beli

Niewielkie wymagania przestrzenne

Model

Sita zgniotu w kN

Moc napedu gtéwnego w kW

Jednostkowa sita nacisku w N/cm?

Czas cyklu pracy jatowej (teor.) w s
Wydajno$é przy pracy jatowej w m%h (teor.)
Max. wymiary beli szer. x wys. x dt. w mm
Otwor zatadowczy szer. x dt. w mm

Waga beli w kg (w zalezno$ci od materiatu, przy dtugosci beli 1200mm)
Wymiary maszyny dt. x szer. x wys. w mm
Ciezar maszyny w t

Wiazanie w petni automatyczne

Do zastosowania przy oczekiwanej wydajnosci do
ok. 92 m®/ godz.

Doskonata do potaczenia z zasypem pneumatycznym
(krotki czas cyklu) — otwor zatadowczy o dt. 600 mm
Nadaje sie rowniez do prasowania papieru

HSM VK 1206
160

9,2

42,7

8,2

99

750 x 500 x zmienna
670 x 600

do 100

3450 x 2450 x 1940
3.4

3-krotne drutem
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HSM VK 2306

Prasa HSM VK 2306 jest poréwnywalna z HSM VK 1206, charakteryzuje ja jednak wieksza sita zgniotu.
Pozwala na uzyskanie dobrze zageszczonych bel PET, ktére nadaja sie do sprzedazy bez dalszego przetwarzania.

Wydajnos¢ do ok. 5,6 tony na godzine

Przystosowana do ciagtego zatadunku

Strona obstugi do wyboru

Sterowanie procesem zgniatania za pomoca fotokomorki
Kompaktowe wymiary beli

Niewielkie wymagania przestrzenne

Model

Sita zgniotu w kN

Moc napedu gtéwnego w kW
Jednostkowa sita nacisku w N/cm?

Czas cyklu pracy jatowej (teor.) w s
Wydajno$é przy pracy jatowej w m%h (teor.)
Max. wymiary beli szer. x wys. x dt. w mm
Otwor zatadowczy szer. x dt. w mm

Waga beli w kg (w zalezno$ci od materiatu, przy dtugosci beli 1200mm)
Wymiary maszyny dt. x szer. X wys. w mm
Ciezar maszyny w t

Wiazanie w petni automatyczne

12

Do zastosowania przy oczekiwanej wydajnosci

do ok. 113 m*®/ godz.

Duzy stopien zageszczenia i wigksza niz dla HSM VK 1206
waga beli

Nadaje sie rowniez do prasowania papieru, kartonu i folii
Opcjonalnie dostepna w wersji z wiazaniem recznym

HSM VK 2306
240

9,2/15

64,0

12,3/6,7

66 /121

750 x 500 x zmienna
670 x 600

do 130

5130 x 2700 x 1940
3,56/39

3-krotne drutem



HSM VK 4812 P

Belownica kanatowa HSM przeznaczona dla profesjonalnych przedsiebiorstw utylizacyjnych lub do zastosowan przemysto-
wych. Prasa o duzej wydajnosci, przystosowana specjalnie do zgniatania butelek PET.

Do zastosowania przy oczekiwanej wydajnosci

do ok. 204 m*godz.

Nadaje sie réwniez do prasowania kartonow, folii,
surowcow wtornych z sektywnej zbiorki
Przystosowana do ciagtego zatadunku

4-krotne wzmocnione wiazanie dla uzyskania
optymalnego efektu belowania

Zoptymalizowane wymiary i waga beli na potrzeby
ekonomicznego wykorzystania tadowno$ci samochodu
ciezarowego

Model

Sita zgniotu w kN

Moc napedu gtéwnego w kW
Jednostkowa sita nacisku w N/cm?

Czas cyklu pracy jatowej (teor.) w s
Wydajno$¢ przy pracy jatowej w m%h (teor.)
Max. wymiary beli szer. x wys. x dt. w mm
Otwor zatadowczy szer. x dt. w mm

Waga beli w kg (w zalezno$ci od materiatu, przy dtugosci beli 1200mm)
Wymiary maszyny dt. x szer. x wys. w mm
Ciezar maszyny w t

Wiazanie w petni automatyczne

Duzy otwor zatadowczy, szybkie tempo pracy

Sterowanie procesem zgniatania za pomoca fotokomorki
Duzy stopien zageszczenia materiatu

Komora prasowania wykonana z odpornej na $cieranie stali
"XAR" dla zmniejszenia zuzycia

System wzmocnionych pazurdéw podtrzymujacych, zapobie-
gajacych rozprezaniu materiatu

Mozliwos$¢ zasypu materiatu od tytu

HSM VK 4812 P
480

15/22

58,2

24,5 /18,2
151/204

1100 x 750 x zmienna
1020 x 1250

do 375

6820 x 2570 x 2791
ok. 10,0

4-krotne drutem



HSM VK 5012

Profesjonalna utylizacja lub zastosowania przemystowe wymagajace duzej wydajnosci do ok. 442 m®/ godz.

Szczegolnie nadaje sie do zgniatania kartonéw, folii, materiatow
z selektywnej zbiorki, butelek PET (inne materiaty na zapytanie)

Zoptymalizowane wymiary i waga bel dla ekonomicznego
wykorzystania tadownosci samochodu ciezarowego

Duzy otwor zatadowczy odpowiedni dla materiatéw wielkoga-
barytowych

Programowalne sterowanie Siemens z panelem
dotykowym

Model

Sita zgniotu w kN

Moc napedu gtdéwnego w kW
Jednostkowa sita nacisku w N/cm?

Czas cyklu pracy jatowej (teor.) w s
Wydajno$¢ przy pracy jatowej w m®h (teor.)
Max. wymiary beli szer. x wys. x dt. w mm
Otwor zatadowcezy szer. x dt. w mm

Waga beli w kg (w zalezno$ci od materiatu, przy dtugosci beli 1200 mm)
Wymiary maszyny dt. X szer. x wys. w mm
Ciezar maszyny w t

Wiazanie w petni automatyczne

14

Optymalnie dostosowane do kazdego rodzaju surowca opro-
gramowanie gwarantuje wysoka jakos¢ bel, takze przy czestej
zmianie materiatu

Podtoga skrzyni prasy oraz podtoga i Sciany boczne kanatu
prasy ze stali o duzej odpornoéci na Scieranie

Duze, dobrze dostepne drzwi serwisowe utatwiaja konserwacje

HSM VK 5012

500

156/22/30/45

60,6
22,8/16,6/12,0/8,4
163 /223 /308 /442
1100 x 750 x 600-1200
1020 x 1250

do 450

8861 x 3994 x 2950
14,0

4-krotne drutem



HSM VK 6015

Do zastosowan przemystowych przy specjalnych wymaganiach dotyczacych prasowania PET.

Do zastosowania przy oczekiwanej wydajnosci do ok.

291 m%godz.

Bardzo duzy nacisk jednostkowy dla uzyskania wysokiego
stopnia zageszczenia

Duza sita odcinania

4-krotne wiazanie dla uzyskania optymalnego efektu belowania
Do materiatow o ciezarze nasypowym takze ponad 60 kg/m?®
Duzy otwor zatadowczy, szybkie tempo pracy

Sterowanie procesem zgniatania za pomoca fotokomaorki

Sprawdzone rozwiazanie systemowe i technologiczne

Model

Sita zgniotu w kN

Moc napedu gtdéwnego w kW

Jednostkowa sita nacisku w N/cm?

Czas cyklu pracy jatowej (teor.) w s
Wydajno$¢ przy pracy jatowej w m®h (teor.)
Max. wymiary beli szer. x wys. x dt. w mm
Otwor zatadowcezy szer. x dt. w mm

Waga beli w kg (w zalezno$ci od materiatu, przy dtugosci beli 1200 mm)
Wymiary maszyny dt. X szer. x wys. w mm
Ciezar maszyny w t

Wiazanie w petni automatyczne

Optymalne wymiary i waga beli na potrzeby ekonomicznego
wykorzystania tadownosci samochodu ciezarowego

Duzy stopien zageszczenia i waga beli

Opcjonalnie dostepna z napedem o regulowanej czestotliwosci
— zmniejszenie zuzycia energii elektrycznej nawet o 40% przy
niezmienionej wydajnosci

Przystosowana do wspotpracy ze wszystkimi typowymi prze-
nosnikami tasmowymi i innymi urzadzeniami zasypowymi
Odpowiednia rowniez do zgniatania kartonéw, papieru,

folii i surowcow wtornych z selektywnej zbiorki

HSM VK 6015

720

30/45/55 (z FU 45) / 75 (zFU 55) / 90 (z FU 75)
128,0
23,7/16,56/13,2/10,4/8,9
128/184/231/291 /340
750 x 750 x zmienna

620 x 1500

do 270

10500 x 3789 x 3260

24,0

4-krotne drutem
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Great Products, Great People.
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Siedziba gtéwna oraz zaktady produkcyjne O Oddziaty HSM ® Przedstawicielstwa
w Niemczech
HSM GmbH + Co. KG HSM Técnica de Oficina y
Austrafde 1-9 Medioambiente Espana, S.L.U.
88699 Frickingen / Germany HSM France SAS
Tel. + 49 7554 2100-0 HSM (UKD Ltd
Fax + 49 7554 2100-160 (UK) Ltd.
info@hsm.eu HSM Polska Sp. z 0.0.
www.hsm.eu HSM of America LLC

Wszystkie dane techniczne wymiary sa orientacyjne. Zastrzega sie mozliwo$¢ wprowadzania zmian.
Aktualne specyfikacje produktéw mozna znalez¢ na stronie www.hsm.eu
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