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Inicio automático

Inicio automático del proceso de 
prensado tras cerrar la puerta.

Económica, rápida y silenciosa

Con la tecnología de avance rápido 	
diseñada por HSM especialmente 
para la serie V-Press, las prensas de 
balas son particularmente eficientes 
y tienen un bajo consumo energético. 
Esto ahorra tiempo y costes.

HSM TCS

HSM TCS (TorsionControlSystem) para 
controlar la inclinación de la plancha 
de prensado.

Atadura

Atado de la bala con alambre.

Pantalla para gráficos
Cómodo manejo gracias al teclado de 
membrana con display de texto que 
muestra el estado real de la máquina.

Prensado optimizado

Plancha de prensado maciza con guía 
excepcionalmente estable.
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